
 
 

Leiterplattenautomat für HÍGHTEC MC AG, Lenzburg 
 
Die HÍGHTEC MC AG in Lenzburg ging aus der früheren BBC/ABB Thin Film Division 
Lenzburg hervor und ist heute eine der führenden Firmen im Bereich der Herstellung von 
flexiblen Leiterplatten. 
 
Bestmögliche Ausnutzung der engen Platzverhältnisse 
Im Zuge einer Neugestaltung der Produktion und Umstellung auf 24’’ Substrate wurde nach 
einer intensiven Vorbereitungs- und Abklärungsphase ein Leiterplattenautomat bei der Firma 
ERNE surface AG in Auftrag gegeben. 
Alle von Híghtec MC AG gemachten Vorgaben und Wünsche an die Anlage konnten in der 
Planungsphase vollumfänglich auf das zum Einsatz kommende Verfahren abgestimmt 
werden. Die von ERNE surface AG gelieferte Anlage wurde auf voller 3D Basis entworfen 
und konstruiert. Dieses Vorgehen erlaubte die engen Platzverhältnisse bei HÍGHTEC MC AG 
in Lenzburg optimal auszunützen. Alle Aktivbäder sind mit einem mit der Abluft gekoppelten 
Deckelsystem versehen. Die Abluftmenge wird beim Schliessen der Deckel von der 
Steuerung automatisch reduziert. 
Beim Einfahren von Leiterplattensubstraten in die Wannen wird die jeweils in die Wanne 
eingeblasene Luftmenge für die Badumwälzung von der Steuerung angepasst, um ein 
seitliches Abdrängen der Leiterplattensubstrate zu verhindern. 
Die spezielle Deckelkonstruktion mit einem abgesetzten Wannenrand liess zusätzlichen Platz 
einsparen und verhindert das seitliche Ablaufen von Kondensaten. So konnten die Vorgaben 
bezüglich Platzbedarf sogar übertroffen werden, was der Firma Híghtec MC AG weiteren 
Spielraum für die anderen Anlagen im Reinraum liess. 
 
 

 
3D Design und Konstruktion der Anlage 

 
Bedien- und Wartungsfreundlichkeit als Maxime 
Der Leiterplattenautomat ist als freistehender Seitenumsetzer aufgebaut. Diese Konstruktion 
ermöglichte eine freie Aufstellung des Automaten und verlangte keine baulichen Änderungen 
am Gebäude. 
Der Leiterplattenautomat besteht aus einer Mehrfachspeicherstation, einer 
Vorbehandlungslinie, zwei Kupferbädern, einer Nickelwanne und verschiedenen Goldbädern. 
Die Aktivwannen sind auf engstem Raum mit Heizeinrichtung, Anodenblenden, 



 
Lufteinblasung, Anodenschächten mit Diaphragmen, Venturidüsensystem oder 
Badumwälzung ausgestattet. Einzelne Wannen sind zusätzlich mit Rütteleinheiten versehen. 
Bei den Aktivwannen erlaubt die Gleichrichterkonfiguration unterschiedliche Ströme auf 
Vorder- und Rückseite des Leiterplattensubstrats zu fahren. 
Der Fahrwagen des Leiterplattenautomaten ist als robuster Seitenumsetzer ausgebildet und 
wird über Profibus angesteuert. Diese Technik gestattet es den Verkabelungsaufwand 
innerhalb der Anlage drastisch zu reduzieren.  
Das Höhenmesssystem des Fahrwagens ist ein berührungsloses System mit 4 mA bis 20 mA 
Ausgangssignal. Dieses Höhenmesssystem flexibilisiert die Gestaltung von 
Verfahrprogrammen. Das Fahrmesssystem des Fahrwagens basiert auf einer 
Laserdistanzmessung. 
Die Anlage beinhaltet einen Einbrennofen für Fotolack mit Stickstoffbeimischung und eine 
Stickstoffabspritzung zur Verhinderung der Oxidation der Leiterplattenoberflächen in diesen 
Zwischenschritten. Der Einbrennofen mit Heissluftrückführung kann mit Temperaturen von 
bis zu 130ºC gefahren werden. 
Bei der Konstruktion der Anlage wurde grösster Wert auf Bedien- und 
Wartungsfreundlichkeit gelegt. Alle Filtergeräte sind zum Beispiel für bessere Zugänglichkeit 
und Kontrolle auf einer separaten Plattform neben der Anlage montiert. Alle Bedienelemente, 
die manuell eingestellt werden, sind sehr gut zugänglich auf der Vorderseite der Anlage 
montiert. 
 

     
Vormontage bei ERNE surface AG    Montage des Leiterplattenautomaten im Reinraum 

 
Module erlauben Montage in Rekordzeit 
Der Leiterplattenautomat ist in einem Reinraum der Klasse 10’000 aufgestellt. Die 
Konstruktion der Anlage in vormontierbaren Modulen und die Ansteuerung der gesamten 
Anlage mit Profibus Feldbus Kommunikation ermöglichten die Montage der Anlage vor Ort 
innerhalb einer Woche durch das Montageteam der ERNE surface AG. Vor der Montage im 
Reinraum wurde die Anlage im Werk des Lieferanten ERNE surface AG vormontiert, 
verkabelt und vorabgenommen. Einzig die flüssigkeitsführenden Leitungsanschlüsse mussten 
am Aufstellort bei der Firma Híghtec MC AG neu gelegt werden. 
 
Modernste Steuerungstechnik und vollautomatische Fernwartung für sorgenfreien 
Betrieb 
Der Leiterplattenautomat ist mit einer vollautomatischen Steuerung über PC oder 
anlagenseitiges Touchpanel steuerbar. Als Steuerungssoftware kommt das Programm 
GalvCon der Firma Utikal GmbH zum Einsatz. Diese Software lässt sehr flexibel Verfahrens- 
und Stromprogramme auf Artikelebene anlegen und ändern. Verschiedenste Auswertungen 
für die Nachverfolgbarkeit und Qualitätskontrolle erleichtern die tägliche Arbeit. Die gesamte 



 
Anlage und alle Nebenaggregate können über die Steuerung verwaltet und überwacht werden. 
Dabei erlaubt die graphische Nachbildung der Anlage mit allen Nebenaggregaten in der 
Steuerungssoftware eine sehr intuitive Bedienung mit kurzer Einarbeitungszeit für den 
Bediener. 
Die Steuerung, welche über das Internet aus der Ferne wartbar ist, wurde von der Firma 
Eltromatic in Zusammenarbeit mit ERNE surface AG geliefert. 
Die Gleichrichter für die Anlage wurden von der Firma Munk geliefert und sind als 
Einschubmodule in einem Schaltschrank untergebracht. Die Ansteuerung der Gleichrichter 
über Profibus erlaubt eine äusserst exakte Vorgabe der Stromstärke (Abweichungen vom 
Sollwert unter 1%) und eine komfortable Bedienung vom PC-Arbeitsplatz aus. 
 
Optimale Abstimmung von Verfahrens- und Anlagentechnik 
Herr Eugen Weibel, Projektverantwortlicher bei HÍGHTEC MC AG: Ich bin mit der von 
ERNE surface AG gelieferten Anlage vollauf zufrieden. Die kompetente und aufeinander 
abgestimmte Beratung bezüglich Verfahren und Anlage von ERNE surface AG hat mich sehr 
überzeugt. 
 
 
Weitere Informationen: 
ERNE surface AG 
Dr. Martin Kauer / Hans Iseli 
Industriestrasse 24 
8108 Dällikon ZH 
Schweiz 
Tel. 043 411 74 74 
www.erneag.ch 
 


